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Bezpecénostni predpisy

VAROVANI: Nerespektovani

bezpecnostnich predpist pfi praci s

horkovzdusnym zafizenim muze vést k
pozaru, vybuchu, uderu elektrickym proudem nebo
popaleni. Pfectéte si pfed pouzitim navod k obsluze a
dodrzujte vzdy bezpeénostni pfedpisy. Navod k
obsluze ulozte a neinstruované osobg jej pred pouZzitim
dejte.

VAROVANI: Poskozené téleso nebo
{;‘, otevieny stroj muze vést k zivotu
nebezpeénému uderu elektrickym
proudem. Stroj neotvirejte a poSkozeny stroj
neuvadéjte do provozu. Nanavrtavejte téleso, napf. k

upevnéni firemniho Stitku. Pfed kazdou praci na stroji
vytahnéte sitovou zastrcku.

VAROVANI: Poskozeny pfipojovaci kabel
muze vést k zivotu nebezpeénému uderu

elektrickym proudem. Pravidelné pfipojovaci
kabel kontrolujte. Stroj s poskozenym kabelem
neuvadéjte do provozu. Poskozeny kabel nechte vzdy
nahradit odbornikem. Neomotavejte kabel okolo stroje
a chrarnite jej pfed olejem, teplem a ostrymi hranami.
Nenoste stroj za kabel a nepouZzivejte jej k vytazeni
zastrcky ze zasuvky.

VAROVANI: Nepracuijte v desti nebo ve
fﬁt vihkém popf. mokrém prostiedi. To miuze
vést k zivotu nebezpe¢nému uderu

elektrickym proudem. Udrzujte stroj suchy. Pokud
stroj nepouzivate, uskladriujte jej v suchu. Respektuijte
povétrnostni pomeéry. Nepracujte v mokrych
sanitarnich mistnostech. Nedotykejte se uzemnénych
vedeni nebo oddélenych domovnich zafizeni jako
napf. potrubi, topnych téles, sporakd nebo lednicek.

VAROVANI: Elektronaradi, jez se pouzivaji
{;‘, venku, pfipojte pfes proudovy chranic (Fl).

) VAROVANI: Nebezpeéi vybuchu!
\!2% Horkovzdusné dmychadlo muze horlavé
/ €<= kapaliny a plyny vybu$né zaplit.
Nepracujte v prostfedi ohrozeném explozi. Pfed
zaCatkem prace prozkoumejte okoli. Nepracuijte v
blizkosti nebo pfimo na pohonnych hmotach nebo
plynovych nadobach ani pokud jsou tyto prazdné.

VAROVANI: Nebezpeéi pozaru! Horko
&f‘ muze zasahnout a zapalit horlavé

materialy, jez se neviditelné ukryvaji za
bednénim, ve stropech, podlahach nebo drevénych
prostorech. Pfed zac¢atkem prace zkontrolujte
pracovni oblast a pfi nejasné situaci upustte od
nasazeni horkovzdusného stroje. Stroj nedrzte delsi
dobu smérovany na stejné misto.

VAROVANI: Nebezpeéi pozaru!
&f ‘ Horkovzdusny stroj bez dozoru muze
predméty nachazejici se v blizkosti zapalit.
Provozujte stroj vzdy pod dohledem. Pro ochlazeni

odkladeijte vypnuty stroj vzdy postaveny kolmo. Nechte
jej zcela ochladit.

VAROVANI: Nebezpeéi pozaru! Pfi
opracovani umélych hmot, lakt ¢i
/S-2\ podobnych materialii vznikaji plyny, které
jsou lehce zapalné a mohou explodovat. Budte
pfipraveni na vzniklé plameny a méjte pfipravené
vhodné hasici prostfedky.

VAROVANI: Nebezpeéi otravy! Pfi
@ opracovani umélych hmot, laki ¢i
podobnych materiala vznikaji plyny, které
mohou byt agresivni nebo jedovaté. Zabrante
vdechovani par, i pokud se tyto zdaji nezavadné.
Dbejte vZzdy na dobré vétrani pracovniho mista nebo
noste ochrannou dychaci masku.

VAROVANI: Nebezpeéi poranéni! Proud
horkého vzduchu muize poranit osoby nebo

zvirata. Dotyk horkeé trubky topného prvku
nebo trysky vede k popaleni kiize. Zadrzte déti a jiné
osoby daleko od stroje. Trubky topného prvku a trysky
se v horkém stavu nedotykejte. Stroj nepouZzivejte jako
vysousec vlasU, je mnohem teplejSi nez fén na vlasy.
Nepouzivejte stroj k zahfati kapalin nebo vysuseni
predmétl a materiald, které se pasobenim horkého
vzduchu nici.
VAROVANI: Nebezpeéi poranéni!
as%; Neumysliny rozbéh nebo nec¢ekané zapnuti

topeni po inicializaci omezovace teploty

muize vést k poranéni. Pfesvédcte se, Ze je spinac pfi
pfipojeni na elektrickou sit vypnuty. Vypnéte stroj, kdyz
zareagoval omezovac teploty.

VAROVANI: Nebezpeéi poranéni! Pouziti
trysky s vedenim proudu vzduchu, které
neni vhodné pro Vas stroj, mlize vést k

popaleni. Pouzivejte pouze originalni pfislusenstuvi,
které je pro Vas model uvedeno v tomto navodu k

[

obsluze

VAROVANI: Nebezpeéi poranéni a pozaru!
Horkovzdusny stroj je pro déti nebezpecny.

Uchovavejte horkovzdusny stroj pro déti

nedosazitelny.

POZOR: Nebezpeéi prehiati! Spatna
A manipulace muize vést k nahromadéni tepla

a tim k poskozeni stroje. Stroj neprovozujte
lezici nebo trvale smérovany doli. Otvor pro
nasavani vzduchu a tryska nesmi byt zakryty.
Pouzivejte pouze trysky vhodné pro Vas stro;.

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
E odpadu. Stroj, pfisluSenstvi a obal by se mély

dodat k opétovnému zhodnoceni v souladu se
zasadami ochrany zivotniho prostfedi.
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Technicka data

Napéti [V] 230 120 100 230 120 100 230 120 100
Frekvence [Hz] 50/60 50/60 50/60
Vykon (W] 1600 1200 1100 1800 1400 1200 2000 1500 1300
Proud [A] 7 10 11 8 12 12 9 13 13
Spinaci stupné 0-1-1l 0-1-1 0-1
Stupen | Il I Il I Il Ruc¢né nastavitelné Elektronicky nastavitelné a regulované
Teplota [°C] 350 | 500 500 500 100-550 80-550 80-550 80-650 80-650 80-650
[°F] 660 | 930 930 930 210-1020 | 180—1020 | 180—-1020 | 180—1200 [ 180—1200 | 180—1200
Stupen | Il I Il I Il I Il | Il | Il Elekironicky nastavitelné
Mnozstvi
vzduchu [I/min] |350 [500 [250 |400 |250 [400 |250 |550 |250 [450 |250 |450 [200—-550 |200-500 [200-500
[cfm] 1251175188 [ 14 | 88 | 14 [ 88 [195)| 88 | 16 [ 88 [ 16 7-19.5 7-17.5 7-17.5
bez sitového  [kg] 0.58 0.60 0.63
kabelu [Ibs] 1.28 1.32 1.39
Rozméry [mm] 230 x 80 x 240
LxBxH [inch] 9.1x3.2x95
Ttida ochrany I/ [2] (dvojita izolace)

”

Uréujici pouziti

Tento horkovzdu$ny stroj je pfi dodrzeni bezpeénostnich predpisl a pouziti originalniho pfislusenstvi uréen pro

vSechna pouZziti s horkym vzduchem uvedend v tomto navodu k obsluze.

Pouziti

i

Smrstovani smrstovacich hadic, pajenych spojl a pfipojeni, oballl a téZ elektrokomponent.

Tvarovani akrylovych, PVC a polystyrénovych vyrobkd, trubek, desek a profild a téz vihkého dreva.

Svarovani termoplastickych umélych hmot, podlahovych krytin z PVC a linolea, dale tkanin, plachet,
folii s vrstvou PVC.

Pajeni cinu, specialni stfibrné pajky, konstrukénich prvkdl SMD, kabelovych ok a téZ uvolnéni
pajenych spoju.

Odlakovani - odstrafiovani starych, i silnych olejovych a lakovanych vrstev a téz umélohmotnych
omitek.

Suseni barevnych ténovanych vzorkd, tmelicich hmot, lepidel, stavebnich spar a Stukovych atvar(.

Lepené spoje - velkoplo$né lepeni pomoci kontaktnich lepidel, aktivace pfilnavych lepidel, urychleni
procesu lepeni, uvolnéni lepicich bodu a téz uvolnéni nebo upevnéni lemovek na hrany.

Rozmrazeni zledovatélych schod(l, zamk({ dvefi, vik zavazadlovych prostord, dvefi aut ¢i
vodovodniho potrubi a téz odmrazeni chladni¢ek a mraznicek.

Dezinfikovani - pomoci vzduchu horkého 600 °C mohou byt zvifeci chlévy zbaveny rychle bakteérii.
Lze tak bojovat s Cervotoli (Pozor: nebezpeci pozaru! Dfevénou plochu nezahfivejte tak silng.).
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Nasadte trysku na trubku topného prvku 3
A stroj zcela ochladit nebo pouzijte vhodny nastro;.

pro Vas stroj vhodné originalni trysky podle tabulky.

Spadnuta tryska mize predmét zapalit. Trysky musi byt na stroji namontovany pevné a spolehlivé.

Dotyk horké trysky muize vést k tézkému popaleni. Pfed nasazenim pfipadné vyménou trysky nechte

Horka tryska muze zapalit podlozku. OdloZte horkou trysku pouze na Zaruvzdornou podlozku.

Nespravna nebo vadna tryska mtize vést k odrazu horkého vzduchu a poskodit stroj.Pouzivejte pouze

=
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Uvedeni do provozu

Dbejte sitového napéti: Napéti zdroje proudu musi souhlasit s tdaji na typovém stitku stroje. Prodluzovaci kabely
musi mit priifez min. 2 x 1.5 mm?.

Zapnuti: Vypnuti:

IN: Nastavte spinaé 1 na | nebo II. Nastavte spina¢ 1 na 0.

ﬂ: Nastavte spina¢ 1 na | nebo Il. Regulator K ochlazeni nastavte spina¢ 1 na Il a regulator
teploty 2 nastavte podle potieby. teploty 2 na MIN. Kdyz je stroj ochlazeny, nastavte

spinac¢ 1 na 0.

: Nastavte spina¢ 1 na I. Zvolte poZzadovany K ochlazeni nechte stroj bézet na COOL DOWN
program nebo naprogramuite teplotu a proud (viz ,Nastaveni®).
vzduchu podle Vasich pfani (viz ,Nastaveni®). Kdyz je stroj ochlazeny, nastavte spina¢ 1 na 0.

Provedeni nastaveni na displeji 2

Vybér zacina tlaitkem SELECT (Menu). Upozornéni: Blika-li ukazatel na displeji, Ize nyni pomoci PLUS nebo
MINUS provést zménu. Opétovné stlaCeni SELECT vede k dalSimu kroku.

Vybér jazyka, teploty
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Volba programu funkce

e | D D

O

1. 1-Volné nastaveni 80 °C/5 8. Svarovani PPEPDM 280 °C/5
2. 2-Volné nastaveni 80 °C/5 9. Svarovani HD-PE 300 °C/3
3. Smrstovani 450 °C/5 10. Svarovani PP 320 °C/3
4. Tvarovani 500 °C/4 11. Svarovani PVC-U 340 °C/3
5. Mékké pajeni 650 °C/3 12. Svarovani ABS 360 °C/3
6. SusSeni barev 650 °C/5 13. Svafovani PC 370 °C/3
7. Odstranovani barev 425 °C/5 14. Svarovani podlahovych folii 450 °C/3

Heslo zvoleného programu funkce se zobrazi blikanim. DelSi text za¢ina po 2 sek. bézet a vrati se po 2 prichodech
zpét k heslu. V této dobé Ize tla¢itko SELECT znovu stladit pro pfizplsobeni teploty nebo mnozstvi vzduchu.

Volba STANDBY nebo COOL DOWN

) D)
@DOWN <—><—> WND-BY —>

— STANDBY zvolte, pokud praci kratce pferusite. Spotfeba energie se snizi.
— Na konci prace vzdy zvolte COOL DOWN. Kdyz je stroj ochlazen, vypnéte jej a vytahnéte zastréku ze zasuvky.




