2802226712090660

SEART 5|

Svareci poloautomaty SPARTUS® EasyMIG

A\ [ C€ Uzivatelsky manual CZ




SFNRT ' B}

SVAROVACI ZARIZENI SPLNUJICi VSECHNY SOUCASNE NAROKY

Dékujeme vam za zakoupeni naseho produktu.

Ano vybrali jste spravné. Procesy svafovani a plazmového fezani se provadéji v
drsnych podminkdch a svafovaci nebo plazmové zafizeni je mnohokrat
podrobeno extrémni zkouskam odolnosti. Pouze vysoce kvalitni zatizeni muze
zajistit odpovidajici spolehlivost a U¢innost vyse uvedenych pracovnich procest. A
takové jsou produkty SPARTUS® - tyto produkty jsou univerzalni spolehlivé, odolné
a inovativni.

Peclivé naslouchdme potfebam nasich zakaznik(l a proto nase nabidka zahrnuje
takto Sirokou skalu produkt(. Dobry produkt viak neni viechno, stejné dllezita je i
servisni péce. A zde vas mlzeme ujistit, Ze diky tomu, Ze jste si vybrali produkty
SPARTUS®, nemusite si délat starosti s pfipadnou reklamaci a naslednym servisem.
Nas kvalifikovany servis je vam vzdy k dispozici.

Jesté jednou vam dékujeme za dlvéru, kterd nam byla svéfena. Zveme vas k tomu
abyste se seznadmili s celou nabidkou nasich produktli na www.tr-weld.cz nebo
pfimo u mistniho distributora produktt SPARTUS® v Ceské republice.

\ﬁ LINKA TECHNICKE PODPORY

> 773 227016

OTEVRENO v pracovni dny od 8:00 do 16:00 tr-weld@post.cz
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Pred pouzitim zafFizeni si diikladné preététe ndvod k obsluze a snaite se mu

porozumét. Uschovejte si tento ndvod pro prFipad potrieby rychlého pouZiti.

Vénujte zvldstni pozornost bezpeénostnim pokyniim poskytnutym pro vasi
o

ochranu. Pokud nerozumite Zddnému bodu v pFirucce, obratte se na svého
dodavatele nebo nadrizeného.
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1. BEZPECNOST PROVOZU - RIZIKA

DOPROVODNE SVAROVANi OBLOUKEM A REZANi PLAZMOU

Obloukové svafovani a plazmové fezani jsou
procesy, které mohou ohrozit operatora i jeho
okoli. Obsluha a jeho bezprostiedni okoli jsou
mimo jiné vystaveni riziku pozaru, vybuchu,
urazu elektrickym proudem, popaélenin a
nebezpeci poranéni v dusledku kontaktu s
pohyblivymi ¢astmi zafizeni.

S odpovidajicimi ochrannymi opatfenimi jsou
elektrické svafovani a plazmové fezani
relativné bezpecné procesy. Z tohoto divodu
je pfi svafovacich pracich bezpodmine¢né
nutné pfisné dodrzovat platna zdravotni a
bezpecnostni  pravidla.  Nize  uvedené
informace nezbavuji provozovatele povinnosti
dodrzovat pravidla ochrany zdravi
bezpecénosti a platna v zafizeni.

1.1 OBECNA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

Pracovnici svafovani a pracovnici v blizkosti
procesu svafovani by méli byt informovéni o
nebezpecich  spojenych s  procesem
obloukového svafovéni / plazmového fezani.
Méli by mit informace o nezbytnych
ochrannych opatfenich stanovenych v
pfislusnych narodnich a mezindrodnich
normach a predpisech.

1.1.1 Stav a udrzba zarizeni

+ Pred zahajenim svafovani zkontrolujte
technicky stav zafizeni a pfislusenstvi.
Prace s technicky neefektivnim zafizenim
je zakdzana.

+ Poskozené nebo vadné zafizeni musi byt
okamzité opraveno nebo vyfazeno z
provozu.

1.1.2 Ochrana téla

+ Zajistéte oblast kolem pracovisté, kde
bude provadén proces svafovani.

+ V3echna zafizeni by méla byt umisténa
tak, aby neohrozovala unikové chodby,
zebriky, schody atd.

Padajici zafizeni m(ize predstavovat
ohrozeni zdravi nebo Zivota. Zajistéte
zarizeni proti prevraceni.

Svarovaci zafizeni mize byt tézké (napf.
Podavac drétu s civkou dratu a svazek
hadic). Pfi ru¢ni manipulaci by méla byt
pfijata odpovidajici opatieni.

Pro presun tézkych prvkd pouzivejte
specialné konstruované kladkostroje /
voziky / pfepravni zafizeni. Dbejte na to,
aby hmotnost prenaseného zafizeni
neprekrocila maximalni povolenou
nosnost zvedaku / voziku / pfepravniho
zafizeni.

Pfi pouzivani zafizeni je zakdzano zdrzovat
se v blizkosti neopradvnénym osobam,
zejména déti!

Zafizeni neni vhodné pro odmrazovéni
potrubi.

Nespravné pouziti je zakdzano.

1.1.3 Adekvatni skoleni

Instalovat, obsluhovat, udrzovat a
opravovat zafizeni smi pouze odborné
vyskoleny a kvalifikovany personal.

Pro provozovatele (uzivatele) a jejich
nadfizené je nutné mit odpovidajici
Skoleni a kvalifikaci: v oblasti bezpe¢ného
pouzivéni zafizeni; o provadénych
procesech; o nouzovych postupech.

1.2 URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

MUZE | ZABIT
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Pred zahdjenim svafovani a béhem
procesu se izolujte od podkladu a okoli
pomoci suchého a neposkozeného
ochranného odévu. Nepracujte na mokré
zemi.

Je zakdzano dotykat se zasuvek LV (,+"a/
nebo ,-*), kdyz je zafizeni v provozu
(zafizeni neni ptipojeno ke zdroji
napajeni).

Nedotykejte se elektrickych ¢asti zafizeni
pod napétim.

Nikdy nezapinejte napéjeni pred
pfislusnou instalaci zafizeni do zasuvek /
konektorl tW v zafizeni.

K zajisténi dostatecné izolace téla
pouzivejte suché svareci rukavice bez
poskozeni a bez poskozeni. Je zakazano
dotykat se holymi rukama jakychkoli
prvkl tvoricich elektricky obvod.

Vzdy se ujistéte, Ze mezi zpétnym
vedenim a obrobkem je dobré elektrické
spojeni. Spoj by mél byt co nejblize oblasti
svaru.

Drzék elektrody, svafovaci drzék,
uzemnovaci svorku, svafovaci kabely a
svafovaci stroj udrzujte ve sprdvném
technickém stavu, aby bylo zajisténo
bezpecné pouziti. Poskozena izolace dratu
musi byt vyménéna za novou.

Nikdy neponotujte elektrodu do vody, aby
se ochladila.

Pfi préaci nad urovni podlahy (ve vysce)
pouzivejte vhodné bezpecnostni pasy.
Chrarite se pred paddem z vysky v piipadé
urazu elektrickym proudem.

Budte obzvlasté opatrni pfi pouzivani
zafizeni v malych mistnostech nebo na
mistech se zvysenou vlhkosti vzduchu.

1.3 ZARENi OBLOUKU
MUZE BYT NEBEZPECNE

A %;//ﬂ
7

Svafovaci oblouk generuje:
« Ultrafialové zdreni (muze poskodit pokozku

aoci)

- Viditelné svétlo (muze oslepit nebo zhorsit
vidéni)

« Infracervené zdreni (mtze poskodit
pokoZku a o¢i)

Zareni svafovaciho oblouku mize plsobit

piimo nebo se mlze odrazet na hladkych
povrsich  kovovych  nebo  barevnych
predméta.

1.3.1 Ochrana odi a obliceje

« Kochrané obliceje a o¢i pred jiskrami a
zarenim ze svarovaciho oblouku
pouzivejte svafovaci stit / helmu s
vhodnym filtrem.

- Stit/ helma by mély poskytovat ochranu
oci a obliceje pred zranénim, které muaze
byt zplsobeno rozstfikem pii svafovani.
Svarovaci $tit / helma by mély byt
vyrobeny v souladu s platnymi normami.

1.3.2 Ochrana téla

« Télo by mélo byt chranéno vhodnym
ochrannym odévem vyhovujicim platnym
normam.

« K pfiméfené ochrané pokozky pouzivejte
vhodny ochranny odév z odolného
ohnivzdorného materialu.
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« Kochrané proti odrazenému zafreni maze
byt nezbytny chranic krku.

1.3.3 Ochrana osob v blizkosti svaFovaciho
oblouku

+ Chrante ostatni pracovniky v okoli pfed
nepfiznivymi ucinky elektrického oblouku
a rozsttikem pfi svafovani. Varujte je pred
nebezpedim expozice svafovacimu
oblouku.

« <V blizkosti mista, kde se proces provadi,
by mély byt pouzity specialni antireflexni
zavésy nebo clony k izolaci
kolemjdoucich od zafeni oblouku.
Pouzijte varovani na viditelném mistg,
napf. Symbol ochrany o¢i - ,méjte na
paméti nebezpeci optického oblouku.”

« +Asistent svarece by mél také nosit
vhodny ochranny odév.

1.4 VYPARY A PLYNY MOHOU BYT
NEBEZPECNE
9

N

[ —

Obloukové svafovani a souvisejici procesy
vytvéreji vypary ze svafovani, které mohou
kontaminovat atmosféru kolem pracovisté.
Kouf ze svarfovani je smés rdznych plyni ve
vzduchu a jemnych ¢astic, které mohou byt
pfi vdechovani nebo poziti zdravi skodlivé.

Mira rizika zavisi na:

« slozeni par,

» koncentrace vypar(,

« Cas expirace

Posouzeni rizik je nezbytné s prihlédnutim
ke konkrétnim okolnostem provozovatele

a jeho asistenta, ktefi mohou byt ohrozeni.

Dymy ze svarovani |ze ovladat fadou faktor(,
napf. Upravami procesu, technickou
ochranou, pracovnimi metodami, osobnimi
ochrannymi prostredky a administrativnimi
opatfenimi.

V prvni fadé je nutné zvézit, zda Ize expozici
zabrénit vyloucenim koufe ze svafovani.
Pokud to neni mozné, doporucuje se pouzivat
zarizeni ke zlep$eni vzduchu a snizeni koure
ze svarovani. Pouziti ochrannych dychacich
prostfedkll by nemélo byt zvazovano, dokud
nebudou vycerpany vsechny ostatni
moznosti. Ochranné prostifedky dychacich
organd, jako je respirator, by se mély pouzivat
pouze docasné. Nesmi vsak nastat situace,
kdy je kromé ventilacnich opatieni nutné
pouziti osobnich ochrannych prostiedkd.

1.4.1 Pary a plyny. Zvlastni opatieni

» Pfi svafovani mohou vznikat zdravi
Skodlivé vypary a plyny. Vyvarujte se
jejich vdechovani. Pouzivejte
pfiméfené vétrani a / nebo
mechanické svafovaci kukly, aby se
vypary a plyny nedostaly do oblasti
dychani.

» Pfisvafovani ve stisnénych
prostorach by operatofi méli mit
povoleni ke svafovani pouze v
situacich, kdy jsou pobliz vhodné
vyskoleni pracovnici, ktefi mohou
okamzité reagovat na potencidlni
nebezpedi.

+ Ve stisnénych prostorach nebo za
urcitych okolnosti venku mize byt
nutné pouzit individudlni ochranu
dychacich organ svarece, jako je
respirator. Pfi svafovani pozinkované
oceli jsou rovnéz nutna dalsi opatfeni.

+ Nesvarujte v blizkosti chlorovanych
uhlovodikd pochéazejicich z
odmastovani, ¢isténi nebo strikani.
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Teplo a zafeni oblouku mohou reagovat s
parami rozpoustédla, coz vede k tvorbé
FOSGENU, vysoce toxického a jedovatého
plynu.

«  Ochranny plyn pouzivany pfi obloukovém
svafovani muze vytlac¢ovat vzduch v
mistnosti. V dUsledku toho muze dojit k
ohrozeni zdravi nebo Zivota. Vzdy zajistéte
odpovidajici vétrani, zejména ve
stisnénych prostorech, abyste zajistili
dostatek vzduchu pro bezpecné dychdéni.

1.5 HLUK MUZE BYT SKODLIVY

V' podminkdch svafovani a souvisejicich
procesech mize dojit k 3kodlivé hladiné
hluku. Mohlo by dojit k poskozeni sluchu.
Hladiny hluku by mély byt snizeny na
hluku Ize velmi krétce tolerovat nasazenim
vhodné ochrany sluchu v souladu s
pfislusnymi  narodnimi nebo  mistnimi
predpisy. V pfipadé pochybnosti je tfeba
provést odbornou kontrolu ke stanoveni
hladiny hluku na pracovisti. Pokud prekroci
povolené limity, Ize pouzit jednu z
nasledujicich moznosti:

a) izolace zdroje hluku pomoci tlumicd hluku
nebo zvukotésného krytu,

b) izolace operatora od zdroje hluku,

¢) pouzivani zafizeni na ochranu zvuku,

d) pfipadné oznaceni ,oblasti ochrany
sluchu”,

e) omezeni vstupu opravnénym osobdm do
»Cchranénych oblasti sluchu”,

f) Chrante svUj sluch tim, ze budete nosit
vhodné ochranné pomucky, napfiklad
$punty do usi nebo chranice sluchu.

NEBEZPECi POZARU
NEBO VYBUCHU

Obloukové svafovani a souvisejici procesy
mohou zpUsobit pozar nebo vybuchy. Aby
se témto nebezpecim zabranilo, méla by byt
pfijata pfislusna preventivni opatreni.

1.6

1.6.1 Nebezpecdi pozaru

N

« Abyste predesli riziku pozaru, odstrarite ze
svafovaciho prostfedi viechny hoflavé
materidly. Pokud to neni mozné, chrante
hotlavé prvky pred jiskrami ohnivzdornym
materidlem. Pamatujte, ze jiskry a horky
kov mohou pronikat do sousedni oblasti
malymi mezerami a otvory.

+ Vyvarujte se svafovani v blizkosti
hydraulickych vedeni.

« Jiskry a rozstfik se promitaji ze svafovaciho
oblouku. Noste ¢isty a suchy ochranny
odév (zejména zamezte znedisténi
olejem), jako jsou: svarecské rukavice,
svarecska zastéra, svarecské kalhoty,
svarfecské boty, svarecska kukla / ¢epice
atd.

« Pokud neprovadite svafovani, ujistéte se,
Ze 7adna cast elektrodového systému neni
v kontaktu se svafovanym materidlem
nebo zemi. Ndhodny kontakt méze
zpUsobit prehfati a zpUsobit poZar.

« Hasici pfistroj by mél byt na snadno
pfistupném misté pripraveném k pouziti.

+ Pracovni prostiedi by mélo byt po
dokonceni svarovani a souvisejicich
procest po pfimérenou dobu sledovano.

» ,Horka mista” a jejich bezprostfedni okoli
by mély byt monitorovény, dokud jejich
teplota neklesne na normalni Groven.
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1.6.2 Nebezpeci vybuchu

Je zakdzano ohrivat, fezat nebo svarovat
nadrze, sudy nebo nadoby s toxickymi nebo

hoflavymi  materidly. Hrozi nebezpeci
vybuchu, prestoze byly vyprazdnény a
vycistény.

1.6.3 Pouziti tlakovych lahvi
s ochrannym plynem

Pfi pouzivani stlaceného plynu na pracovisti
je treba ucinit zvlastni opatfeni, aby se
zabranilo nebezpecnym situacim.

« Pouzivejte plynové ldhve s vhodnym
ochrannym plynem pro provadény
proces. Dodatecné vybaveni (regulator
tlaku, hadice, spojky) by mélo byt v
dobrém technickém stavu. Vélec a dalsi
zafizeni by mély mit platné certifikdty a
schvéleni pro pouziti.

« Valec vzdy skladujte ve svislé poloze,
pfipoutany fetézem k podvozku nebo
pevnou podpérou.

+ Vélce by mély byt umistény mimo mista,
kde by mohly byt prevraceny nebo fyzicky
poskozeny.

+  Méla by byt bezpe¢na vzdalenost od mista
elektrického svafovéani nebo elektrického
fezani a od jinych zdroju tepla, jisker nebo
plamend.

+ Jetfeba ucinit preventivni opatfeni, aby se
lahve na plyn uchovévané v blizkosti
pracovisté nestaly soucasti svafovaciho
okruhu.

+ Nikdy nedovolte, aby se elektroda, drzék
elektrody nebo jina elektricky ,horka” ¢ast
dostala do kontaktu s valcem.

«  Pfiotevirani ventilu drzte hlavu mimo
sedlo ventilu vélce.

+ Pfi pfepravé lahve nebo pokud ladhev
nepouzivéte, vzdy pouzivejte specialni
kryt ventilu.

1.7 OSTATNI RIZIKA

Obloukové svafovani a souvisejici procesy
jsou za nimi dalsi, dfive zminéna rizika.

1.7.1 Popaleniny

il

+ Nikdy se nedotykejte horkych &asti
holyma rukama.

Pfed prfemisténim nechejte predmét
vychladnout.

«  Kuchopeni horkych dilG pouzivejte
vhodné nastroje a noste specialni
svarovaci rukavice a odév, abyste zabranili
popaleni.

1.7.2 Plazmovy oblouk je nebezpecny

NS L

Vlysoce koncentrovany plazmovy oblouk je
nebezpecny pro zdravi a zivot. Je zakdzano
smérovat plazmovy oblouk smérem k lidem.

1.7.3 Svareci drat vas mlize zranit

(i3
{

Nahodné stisknuti tlac¢itka na svarovaci
pistoli mUze mit za nasledek nekontrolované
podavani dratu. Konec svafovaciho dratu
muze byt ostry.

Nikdy nemifte 3pic¢kou hofaku na oblicej, oci
nebo jiné osoby.
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1.7.4 Pohyblivé ¢asti mohou
byt nebezpecné

AW

VSechny prvky zajistujici kryt pfistroje
udrzujte ve spravné poloze a v technickém
stavu. P¥i praci udrzujte ruce, vlasy, obleceni
a néaradi v dostate¢né vzdélenosti od
ozubenych kol, ventilatoru a jinych
pohyblivych ¢asti.

Neddavejte ruce do blizkosti motoru
ventilatoru. Je zakdzano pokouset se zastavit
ventilator stisknutim jeho osy.

1.7.5 HF - vysoko frekvencni zapalovani
muze zpuisobit ruseni

HF /
' o® °
[ J [J °

Pouziti vysoko frekvencniho zapalovani
béhem svarovani TIG nebo plazmového
fezdni mUze zpusobit ruseni mimo jiné
celularnich siti, rddiovych a televiznich
siti, srdec¢nich stimulatord a Spatné
zabezpeceného pocitacového vybaveni

nebo primyslovych robotl, coz muze
zpUsobit jejich Uplnou imobilizaci a také
celkové zniceni PC

1.8 DALSI INFORMACE

Pfi provadéni svarovacich praci dodrzujte
pozadavky na ochranu zdravi a bezpecnost
obsazené v aktudlnich verzich pravnich
predpisl, které mimo jiné zahrnuji:

Natizeni ministra infrastruktury ze dne 6.
z Unora 2003 o bezpecnosti a ochrané
zdravi pfi praci pfi stavu (Journal of Laws
2003, ¢. 47, polozka 401) - kapitola 16

« Nafizeni ministra hospodarstvi ze dne 27.
dubna 2000 o bezpec¢nosti a ochrané
zdravi pfi praci pfi svafovani. (Journal of
Laws of 2000, No. 40, item 470)

« Nafizeni ministra hospodaistvi, prace a
socialni politika ze dne 23. prosince 2003 o
bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci pfi
vyrobé a vyrobé plyn(, plnéni nadrizi a
pouzivani a skladovani (Journal of Laws of
2004, No. 7, polozka 59)

+ Nafizeni ministra vnitra a spravy ze dne 7.
cervna 2010 o pozarni ochrané budov,
jinych staveb a uzemi (véstnik zakon( z
roku 2010, ¢. 109, polozka 719) a jkékoli
nové predpisy.
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. VAROVANI!
l ",v'%?@‘/ Napéti 15kV. Ndhodné stisknuti mikrospinace zplisobi
5 \-\\1} neumysiné zapdleni oblouku. Pokud je zafizeni pFipojeno ke
(] ook zdroji energie, nikdy neddvejte holou ruku do blizkosti
elektrody.

1.9  DALSI SYMBOLY POUZITE V TETO PRIRUCCE
0 I I Tyto symboly oznacuji mista, kde jsou zahrnuty dllezité informace.
[ N ]

2. ELEKTROMAGNETICKE POLE (EMF)

Elektricky proud protékajici jakymkoli vodicem zplsobuje mistni generovani elektrickych a
magnetickych poli (EMF - elektromagnetické pole). Veskeré svafovaci zafizeni by mélo byt
pouzivano v souladu s nasledujicimi postupy, aby se minimalizovalo riziko spojené s
vystavenim elektromagnetickému ruseni vyplyvajicimu ze svafovaciho obvodu.

« Svarovaci kabely vedte k sobé - pokud je to mozné, zajistéte je paskou.

« Udrzujte hlavu a trup co nejdale od svarovaciho okruhu.

« Svarovaci kabely nikdy neomotavejte kolem téla.

» Nezdrzujte se mezi svafovacimi kabely. Udrzujte oba svarovaci kabely na jedné strané téla.
« Pripojte zemnici kabel co nejblize ke svaru.

«  Béhem provozu nesedte na zdroji a neopirejte se o zdroj energie.

« Nesvafujte, kdyZ manipulujete se zdrojem energie nebo jednotkou podavéni dratu.

Elektromagnetické pole generované béhem svarovdni (a souvisejicich procesii)

Y (EMF), miizZe interferovat s funkci lékarskych implantdti, nap¥. Kardiostimuldtoru. Pfed
zahdjenim plazmového svarovdni / fezdni jsou lidé s Iékarskymi implantdty, napr.
Kardiostimuldtor, povinni poradit se s Iékarem a vénovat zvldstni pozornost. Bez predchozi
konzultace s odbornym Iékarem je zakdzdno zdrZovat se v blizkosti mista, kde probihd
plazmové svarovdni / fezdni.

I NEBEZPECI!

3. ELEKTROMAGNETICKA KOMPATIBILITA (EMC)

Zarizeni tFidy A neni uréeno k pouZiti v obytnych oblastech, kde je elektfina doddvdna
prostrednictvim verejné nizkonapétové distribucni soustavy. Mohou nastat potencidlni
potize se zajisténim elektromagnetické kompatibility v téchto mistech v diisledku ruseni
sifeného vedenim a vyzarovdnim.

I VAROVANI!

3.4 OBECNAINFORMACE

Za instalaci a pouzivani zafizeni pro obloukové svafovani / plazmové fezani odpovida uzivatel
v souladu s pokyny vyrobce. V pfipadé detekce elektromagnetického ruseni je odpovédnosti
uzivatele podniknout kroky k odstranéni problému s moznou technickou podporou vyrobce. V
nékterych piipadech mize byt svafovaci obvod preventivné uzemnén. U jinych to maze

|
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znamenat potfebu navrhnout elektromagnetickou clonu oddélujici zdroj svafovani od
pracovisté pomoci vhodnych vstupnich filtr(. Ve vsech pfipadech by elektromagnetické
ruseni mélo byt snizeno na bezpe¢nou uroven.

Proces obloukového svarovdni / Fezdni plazmou miiZe vyddvat dalsi hluk. UZivatel
je odpovédny za jakékoli interference zpiisobené procesem svarovdni / plazmového
® fezdni.
3.2 Vyhodnoceni elektromagnetizmu

Pred instalaci zafizeni pro obloukové svafovani / plazmové fezani by mél uzivatel vyhodnotit
moznost elektromagnetického ruseni v dané oblasti. Je tfeba vzit v ivahu nasledujici:

a) dalsi napdjeci kabely, ovladaci kabely, signalni kabely a telefonni kabely - nad, pod a vedle
zafizeni pro obloukové svafovéni / fezani plazmou,

b) rozhlasové a televizni vysilace a pfijimace,

¢) pocitacovy hardware a kontrolni zafizeni,

d) bezpecnostni zafizeni, napf. ochrana primyslového zafizeni,

e) zdravi lidi v okoli, napf. lidi, ktefi pouzivaji kardiostimulatory nebo sluchadla, f) zafizeni
pouzivana ke kalibraci a méfeni,

g) kompatibilita ostatnich zafizeni v prostfedi (uzivatel by se mél ujistit, Zze zafizeni pouzita v
prostiedi jsou kompatibilni, coz mlize vyzadovat dalsi opatieni),

h) denni doba, béhem niz se provadi svafovani a souvisejici procesy.

Velikost okoli zavisi na strukture budovy a dalSich ¢innostech, které tam probihaji. Oblast
ndrazu mUze presahovat hranice objektu.

3.3 METODY SNIZENi EMIS| ELEKTROMAGNETICKEHO RUSENI

Metody snizovani emise elektromagnetického ruseni jsou podrobné uvedeny v normé EN
60974-9 ,Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 9: Instalace a pouziti”.

4. SOULAD S NORMAMI

Svarovaci stroje SPARTUS® EasyMIG 210s / 210/215/225 splfiuji pfislusné pozadavky
harmonizacnich pravnich predpist Unie:

Smérnice LVD 2014/35/UE Elektrické zafizeni nizkého napéti
Smérnice EMC 2014/30/UE Elektromagneticka kompatibilita

a s pozadavky harmonizovanych norem:

EN 60974-1 Zafizeni pro obloukové svafovani - Cést 1: Svafovaci zdroje energie

EN 60974-10 Zafizeni pro obloukové svafovani - Cést 10: Elektromagneticka
kompatibilita

4.1 OZNACENI CE
Oznaceni CE najdete na typovém stitku zatizeni a / nebo na prednim panelu zafizeni.

c € 1307216712090660
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4.2 TYPOVY STITEK
Typovy stitek a sériové ¢islo jsou umistény na krytu pfistroje.

5. OBECNY POPIS

SPARTUS® EasyMIG 210s / 210/ 215/ 225 jsou moderni invertorové poloautomatické
svarovaci stroje konstruované na bazi tranzistor( IGBT. Umozniuji svafovat svafovacim dratem v
inertnim a aktivnim plynu (MIG/MAG), svafovani obalenou elektrodou (MMA) a svafovani
metodou TIG Lift s dotekovym zapalovanim . Kromé toho zafizeni diky moznosti zmény polarity
umoznuje svafovani pomoci samoochranného dratu bez nutnosti pouziti plynu. Maximalni
svarovaci proud pro metody MIG / MAG / TIG je 200A (220A pro EasyMIG 225). Pro metodu MMA
je to: 160A pro EasyMIG 210s, 180A pro EasyMIG 210 a 215 a 200A pro EasyMIG 225. Zafizeni
jsou napdjena z jednofazové sité 230V.

Zafizeni jsou vybavena synergickymi programy pro MIG/MAG svaiovani ocelovymi draty v

rozsahuprdmérd 0,6 / 0,8 / 1,0 mm. Kromé toho maji svafovaci stroje schopnost ru¢né korigovat

nastavené parametry. Moderni technologicka feSeni umoznila vybavit zafizeni fadou uZite¢nych

funkci podporujicich svarovaci proces:

2T/4T — moznost zvolit si jeden ze dvou provoznich rezima (MIG/ MAG),

Indukénost - nastaveni svafovaci indukénosti - kontrola $itky a hloubky priniku (MIG/MAG),

snizeni mnozstvi rozstiiku pfi svarovani,

Slow Feed - (modely 215 a 225) tzv. Soft Start podavace dratu, zvlasté doporuc¢eno béhem

svarovani vysokymi proudy pfi vysokych rychlostech posuvu drétu,

Hot Start - snazsi zapalovani elektrody (MMA),

Arc Force - snazsi svafovani v nucené poloze nad hlavou (MMA),

Spool Gun - lehky a odolny svafovaci hofak s vestavénym podavac¢em dratu a civkou pfimo v

hoféku, pro svafovani metodami MIG/MAG,

VRD - snizené volnobézné napéti (MMA).

Vlysoce kvalitni dvoukladkovy podavac dratu zajistuje stabilni podavani svafovacich ocelovych,

nerezovych ale i hlinikovych dratd. Stabilni po¢ate¢ni parametry zarucuji odpovidajici kvalitu

svaru.

5.1 UCEL ZARIZENi

Svarovaci stroje SPARTUS® EasyMIG 210s / 210/215/225 jsou urceny pro:

« obloukové svafovani spotfebni elektrodou v inertnim a aktivnim plynovém stitu (MIG /
MAG),

« obloukové svafovani nespotfebovatelnou elektrodou ve $titu z inertniho plynu (TIG),
« svarovani elektrickym obloukem (MMA).

6. TECHNICKA DATA

6.1 PRACE, SKLADOVANI A DOPRAVA
Podminky béhem provozu, skladovani a pfepravy

Okolni teplota béhem provozu -10°Caz+40°C
az 50% pfi+40°C
a2 90% pii +20°C

WOI

Relativni vlhkost vzduchu
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Okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu, kyselin,
korozivnich plyn( atd. nebo jinych latek nez
téch, které vznikaji pfi svafovani

Maximalni sklon k zemi nevicenez10°
Teplota okoli
béhem prepravy a skladovani od -20°C do +55°C

Wik ,
yska nad mofem <1000m

Pracovni cyklus (def.)

0 Pracovni cyklus je doba, béhem které je mozné svarovat nebo fezat pod urcitym zatizenim, aniz by
doslo k pretizeni. Vyjadiuje se v procentech po dobu 10 minut. Napfiklad 60% pracovni cyklus
znamend, Ze zafizeni muze pracovat pod danou zdtézi po dobu 6 minut, poté je nutnd 4minutovad
prestdvka (bez zdtéZe).

0 Ochrana proti prehidti (def.)
Pokud se svarovaci zafizeni prehreje, aktivuje se systém chrdnici zafizeni pred prehrdtim (svarovdni
se prerusi, rozsviti se vystraznd kontrolka na prednim panelu). V takovém pripadé nevypinejte
zarizeni okamzité. Chvili pockejte, az ventildtor zafizeni ochladi. Doba zotaveni svdrece z prehrati
muze trvat az 15 minut.

0 Zarizeni md stuperi kryti IP21S, coZ znamend, Ze je urceno pouze pro pouziti v uzavienych a
zastresenych mistnostech. Neni vhodny pro venkovni pouZziti, zejména za desté a / nebo snézZeni.

6.2 TECHNICKE PARAMETRY ZARIZENI

EasyMIG
210s 210 215 225

Napajeci napéti ~1x230V+10% 50/60Hz
Svarovaci proud MIG [A] 50 -200 50 -220
Pracovni cyklus MIG [%] 60
PARAMETRY MIG
Pracovni vystupni napéti [V] 16.5-24 16.5-25
Typ podavace vestavény, 2 - kladkovy
Priméry dratu @ [mm] 0.6/0.8/1.0
Rychlost posuvu dratu [m/min] 2-125
Civka drétu < 5[kg], 8200 :21)?)[/2%6
Regulace indukénosti v
Test posuvu dratu v
Piepinac 2T /4T v
Synergie v Easy
Zména polarity svarovani v
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PARAMETRY TIG

Svafovani metodou TIG Tig DC Lift

Intenzita svarovaciho proudu TIG [A] 10 - 200 10-220
Pracovni cyklus [%] 60

PARAMETRY MMA

Svarovani obalovanou elektrodou MMA v

Intenzita svafovaciho proudu MMA [A] 10 - 160 10-180 10 - 200
Hot Start 0-10

Arc Force 0-10

VRD 0-10

Spool Gun - v v v
Pracovni cyklus [%] 60

OSTATNIi PARAMETRY

Spotieba energie [A] MIG 35/TIG 26 / MMA 33 MI?,S‘KA/AT;GQ 28
Ucinnost n [%] 85

Faktor sily (cose) 0.76

Trida izolace H

Stupeii ochrany IP21S

Hmotnost [kg] 9 12.5 12 19
Rozméry [mm] 470 x 190 x 330 490 x 230 x 330 490 x 230 x 330 570 X 265 x 460

7. INSTALACE A POUZITI
I VAROVANI!

Svarovaci stroje SPARTUS® EasyMIG 210s / 210/215/225 jsou urceny pro profesiondlini a
P priamyslové pouziti. Zafizeni smi pripojovat a obsluhovat pouze kvalifikovany a kvalifikovany

persondl.

V blizkosti ventilacnich otvort zarizeni je zakdzdno brousit a / nebo provddét jakékoli jiné

zdmecnické prdce nebo obrdbéni kovd.

Kvalifikovand osoba (def.)
Osoba, kterd prosla prislusnym technickym vzdéldnim, Skolenim nebo zkusenostmi, aby vidéla

rizika a predchdzela rizikiim pfi pouZivdni vyrobku (IEC 60204-1).

7.1 SPRAVNE CHLAZENI

Svérecka by méla byt umistén na stabilnim, suchém a rovném povrchu. Vyvarujte se
nadmérné Sikmych a kluzkych povrchd. Pravidelné kontrolujte, zda nejsou zakryty ventila¢ni
otvory svarece (vstup, vystup). Minimalni vzdalenost mezi ventilacnimi otvory svérece a

budovou (sténou) by méla byt 50 cm.

WZI
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7.2 Provoz a transport
Pri premistovani svarecky budte obzvlasté opatrni. Zafizeni by mélo byt prepravovano
pomoci prepravni rukojeti.

V ptipadé poskozeni musi byt opraven v autorizovaném servisnim stredisku.

7.3 POPIS KONSTRUKCE
7.3.1 Zdroj

.‘@ o @\

- B esioqgs .

@ Panel funkci @ Prepina¢ ON/OFF
@ Zasuvka hofaku EURO @ Pripojeni plynu
@ Zasuvkapolu ,-" Napdjeci kabel
@ Zéasuvkapdlu ,+"

®)

Kabel pro urceni polarity zasuvky
EURO

Upinaci mechanismus
svarovaciho dratu s matici

Podavac dratu

OO,
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Vedeni dratu - voditko podavace
Knob pro nastaveni tlaku kladky
Rolna podavace

Ptitla¢na kladka

OIPICIO

7.4 PRIPOJENI K NAPAJECI SITI

Pozadavky na parametry napdjeci sité (napajeci napéti, povoleny rozsah kolisani napéti ze
sité atd.) Jsou uvedeny v tabulce s technickymi udaji zafizeni a na typovém Stitku svarecky.
Pred pfripojenim svarovaciho zdroje k siti:

« Je tieba zkontrolovat, zda jeho parametry splfiuji pozadavky stanovené pro dany model
svarece.

« Zkontrolujte technicky stav napajeciho kabelu ke svafeci a zastréce a stav pfipojeni
napajeciho kabelu k zastréce a zafizeni. Pokud je kabel nebo zastr¢ka poskozena nebo jsou
mezi nimi volné vodice, je zakdzano pfipojovat svafecku, dokud neni porucha odstranéna.

« Svérec Ize ptipojit pouze k siti, kde je fddné uzemnéna sitova zasuvka.

7.5 PRIPOJENI STROJE - SVAROVANI MIG / MAG

Pred instalaci civky se svafovacim drdtem se ujistéte, Ze hmotnost a rozmeéry civky s drdtem
splriuji poZadavky uvedené v tabulce s technickymi tudaji zarizeni.
Pred pripojenim zarizeni a ochranného plynu k zafizeni se ujistéte, Ze je zarizeni odpojeno od
zdroje napdjeni a Ze je spl'n poloze VYPNUTO.

7.5.1 Pripojenilahve s ochrannym plynem

1. Ldhev s vhodnym ochrannym plynem by méla byt ve svislé poloze a zajisténa proti
prevraceni v souladu s bezpe¢nostnimi pokyny (pro tlakové lahve s plynem).
. Ujistéte se, Ze je ventil ldhve vypnuty.
. Pripojte reguldtor k ventilu lahve.
4. Pripojte konec plynového potrubi k armature na reguldtoru. Zajistéte spojeni pomoci
specidlni svorky.
5. Pfipojte plynovou hadici z regulatoru k plynové pfipojce na zaFizen@

wN

lhned pred zahdjenim svafovdni otevrete ventil lahve. Po dokonceni
svarovdni jej zasroubuijte.

14I
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7.5.2 Instalace civky se svafovacim dratem

1.

Odjisténi uzamykacich mechanisma svafovaciho dratu v montaznim pfipravk@

2. Umistéte civku svafovaciho dratu na montazni mechanismus civky. Vénujte zvlastni

6.

pozornost sméru odvijeni dratu, zdkladnimu kritériu - minimalni polomér ohybu dratu,
linearni ke vstupu vodl'thajiét’ovaci kolik by mél byt ve zvlastnim otvoru v civce /
adaptéru civky.

. Zajistéte draténou civku pomoci upinaci matice.
. Odjistéte knob pro nastaveni tlaku valce v zésobnikkontrolujte, zda podavaci vélce

odpovidaji typu a priméru svarovaciho dratu.

. Protdhnéte konec dratu vstupem do voditkd A,)drazkou ve vodicim vélecku a vystupem z

podavace do zésuvky EURO. Konec dratu by mél pfesahovat do vzdalenosti pfiblizné 10
mm za obrys zdsuvky EUR
Zajistéte knoflik pro nastaveni tlaku vélc

7.5.3 Pripojeni svarovaci hofaku MIG / MAG

1.

2,

. Utdhnéte prevle¢nou matici ve sméru

PFipojte zastr¢ku do zasuvky EURO 2
svarelce.

Zvl&stni pozornost vénujte spravnému
vyrovnani ovladacich ¢epl a vstupu svarovaciho
dratu z podavace do vedeni dratu v drzaku.

hodinovych ruci¢ek az na doraz. Nespravné
namontovana rukojet mudze poskodit zastrc¢ku a
dokonce i zatizeni. Po sestaveni zkontrolujte,
zda zastr¢ka nema vali.

7.5.4 Zavedenisvaiovaciho dratu do podavace hofaku

uibhWN=

. Pripojte svafovaci hoték k zafizeni (podle 7.5.3).

. Odstrarite spotiebni ¢asti hofdku (plynova tryska, kontaktni hrot).

. Pripojte svafovaci zafizeni k siti. Zapnéte svafovaci stroj se spl'naée

. Natdhnéte svarovaci hofak tak, aby byl co nejrovnéjsi.

. Pomocitlaél’tka(poloika 7.9) pro modely 210/ 210s a(L5)pro 215/225 za¢néte navadét

drat do vedeni v hoféku. Ujistéte se, Ze je pfitlak kladky dostate¢ny. Nikdy nemifte
hotdkem na o¢i / obli¢ej / jiné osoby.

. Kdyz svarovaci drat presahne pfiblizné 30 mm za obrys konce hofaku, uvolnéte tlaél’tk@

(bod 7.9) u modelu 210/ 210s a(L5)u 215/225,
zastavte podavani dratu.

. Nasadte spotiebni ¢asti hofdku (plynova tryska, kontaktni proudovy pravlak).
. Odstipnéte konec vy¢nivajiciho svafovaciho drétu za obrysem plynové hubice do vhodné

vzdalenosti.
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7.5.5 Pripojeni zafizeni - MIG / MAG svafovani

Pred pripojenim zarizeni a ochranného plynu ke stroji se ujistéte, Ze je stroj je odpojen od zdroje
energiea sp/'na v poloze OFF.

0 Pokud vyrobce drdtu nedoporucuje jinak, pro vétsinu aplikaci béhem svarovdni MIG / MAG by

méla byt polarita svarovdni na zdsuvce EURO kladnd "+" a polarita svarovdni na zemnicim
kabelu zdpornd "-".

Pripojte plynovou hadici k zafizeni.

Pripojte hotdk MIG / MAG k zafizeni (podle 7.5.3).

Pfipojte zemnici kabel k zasuvce "—@ zemnici svorku k obrobku.

Ujistéte se, Ze vSechna zavitova pripojeni nemaji vili a ze pfipojeni ochranného plynu je
tésné.

Pripojte zafizeni k elektrické siti (v souladu s pokyny uvedenymi v ¢asti 7.4).

Zapnéte zafizeni prepnutim spl'naéo polohy ON.

VlozZte svarovaci drat do drzaku (podle casti 7.5.4).

Oteviete ventil v plynové lahvi a nastavte odpovidajici prdtok ochranného plynu.

Stroj je pfipraven ke svafovani.

MODE SELECT = Miu -

-l sim

€02100%
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7.6 Pripojeni zafizeni - svafovani MMA

Pred pripojenim zarizeni a ochranného plynu k zafizeni se ujistéte, Ze je zarizeni odpojeno od
zdroje napdjeni a Ze je spina@ poloze VYPNUTO.

Polarita svarovdni,,+" nebo ,-” zdvisi na typu pouzitych elektrod. DodrZujte pozadavky
stanovené vyrobcem svarovacich elektrod.

1. Pfipojte zastr¢ku pracovniho kabelu do zasuvky se spravnou polaritou
svarovan eba

2. Pripojte zastrcku zpétného kabelu zasuvky se spravnou polaritou
svafovan eb

. Pripojte zemnici kabel k materialu.

. Pripojte svarovaci zafizeni ke zdroji energie (jak je popsano v ¢asti 7.4).

. Zapnéte zatizeni pfepnutim spl'naéo polohy ON.

. Stroj je pfipraven ke svarovani.

MODE SELECT SETUP
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7.7 PRIPOJENI ZARIZENI - SVAROVANi POMOCi SAMOOCHRANNEHO DRATU (FCAW)

Pted pfipojenim zafizeni a ochranného plynu ke stroji se ujistéte, Ze je stroj
vypnut je pfipojen ke zdroji energie a spina@e v poloze VYPNUTO.

Pokud vyrobce svafovaciho dratu nedoporucuje jinak, mél by byt svafovaci
drat svafovan se zapornou polaritou (-) na svafovacim hofaku MIG / MAG a
kladnou polaritou (+) na zemnici kabelu.

e

@ Pfipojeni hotaku MIG/MAG

@ Pfipojeni zemniciho kabelu do zasuvky pélu "+"

@ Zapojte kabel "W" do zasuvky polu "-" !

WSI



cz . . .
UzZivatelsky manual

7.8 PRIPOJENI ZARIZENI - SVAROVANI TIG

Pred pripojenim zafizeni a ochranného plynu k zarizeni se ujistéte, Ze je zarizeni odpojeno od
zdroje napdjeni a Ze je spina@ poloze VYPNUTO.

7.8.1 Pripojenilahve s ochrannym plynem

1. Lahev s vhodnym ochrannym plynem musi byt ve svislé poloze a zajisténa proti
prevraceni v souladu s bezpe¢nostnimi pokyny (pro tlakové lahve s plynem).

2, Ujistéte se, Ze je ventil lahve uzavieny.

. Pripojte reguldtor k ventilu lahve.

4. Pripojte pfislusné plynové hadice k armature v regulatoru. Zajistéte spojeni pomoci
specidlni svorky.

5. Pripojte plynovou hadici k hofaku TIG s ventilem.

w

7.8.2 Piipojeni hofaku TIG

MODE SELECT

1307216712090660
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7.9 PROVOZ a FUNKCE OVLADACIHO PANELU SVARECIHO STROJE

@ ARCFORCE

EASY
@ MIG 21 0 S SPU/-SPEED /-

SPNR TN

Zobrazeni parametrli:svafovaci napéti / Tlacitko pro vybér parametr: MIG / MAG -
nazev funkce napéti, induk¢nost MMA - proud, HOT
, . . i START, tloustka materidlu
Zobrazeni parametri:svafovaci proud / » R .
rychlost posuvu dratu / indukénost Tlacitko pro vybér praméru dratu.
SP- prepnuti do manualniho nastaveni
Tlacitko pro vybér metody svafovéni: MIG / bez synegie
MAG / TIG Lift / MMA
Otocny knob t i tri
Tlacitko pro vybér rezimu svafovani: ocny knob pro nastaven! parametru
2T-4T/VRD Testovaci tladitka:
Tlacitko pro vybér plynu CO2 / MIX / zadny pritok plynu / podavani dratu - vioZeni
plyn svafovaciho dratu do MIG /

Spool Gun pro verzi (210)

EASTol5 O

=~y
JL
PARAMETER

/.\
_( ‘9/)

+
[L5)

@ Displej LCD Knob pro nastaveni parametrt
@ Knob volby metody svafovani / Tlacitko pro vybér parametr(i svafovani:
nastaveni napéti MIG @ rychlost dratu / prdmér dratu / induk¢nost /
» . ) rezim 2-4T/ Hot Start / Arc Force
@ Tlatitko - névrat do nabidky
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Popis parametru na displeji LCD

@@ ®

Rychlost posuvu drétu s
"pomalym klesanim"

Svarovaci proud

Rychlost posuvu dréatu
Prdmeér dratu

@)
Pracovni rezim 2T / 4T
@

Svarovaci napéti

Korekce délky oblouku
Dofuk (tok plynu po svarovani)
Aktudlné vybrany program
Tloustka svafovaného materialu
Indukénost

@e®@eere ®® & ® ©®

UDRZBA

®

VAROVANI!

Pred zahdjenim jakékoli udrzby nebo opravy zarizeni odpojte stroj od zdroje napdjeni a
vyckejte alesponi 5 minut. Béhem této doby by se napéti kondenzdtori mélo vybit na
bezpecnou uroven. Navzdory tomu vsak musi byt prijata zvldstni opatreni.

Pfed pfipojenim zafizeni a ochranného plynu ke stroji se ujistéte, Ze je stroj odpojen.
0 je ze zdroje energie a spl’na v poloze OFF.
Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany a autorizovany personal. Pravidelna
udrzba zajisti fadnou zivotnost a bezproblémovy provoz zatizeni.

Denné (pied kazdym pouzitim / pfipojenim):

+ Provedte vizualni kontrolu krytu, knoflikd a ovladaciho panelu.

»  Provedte vnéjsi vizuaIni kontrolu napajeciho kabelu zastrcek a zkontrolujte stav izolace
vodic.

« Zkontrolujte technicky stav svarovacich kabell a jejich pfipojeni k zafizeni. Pokud maji
vodice poskozenou izolaci - vyménte je. Pokud je pfipojeni pfilis volné - odstrarite vdli.
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« Zkontrolujte ¢innost chladiciho ventildtoru jednotky.

« Zkontrolujte, zda nejsou ucpané ventila¢ni otvory.

Alespon jednou za mésic:

« Pravidelné odstranujte prach z vnitiku zafizeni stlacenym vzduchem. Tlak by mél byt
dostatecny ale nizky, aby nedoslo k poskozeni malych ¢asti uvnitt zafizeni. Pokud je Urover
prachu na pracovisti vysoka, Cistéte vnitiek zafizeni castéji!

« Zkontrolujte technicky stav kontaktd vnitinich elektrickych soucésti. Pokud jsou v
pfipojeni néjaka vule, odstrarite je.

Jednou zarok:
« Zaslete zafizeni do autorizovaného servisniho stfediska k pravidelné kontrole.

9. OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Produkt nesmi byt likvidovan v bézném kontejneru na odpad. Je zakdzano
vyhazovat elektrickd nebo elektronicka zafizeni se symbolem preskrtnuté
popelnice. V souladu se smérnici WEEE (smérnice 2012/19 / EU) platnou v
Evropské unii musi byt tyto vyrobky zlikvidovany v souladu s mistnimi
predpisy.

Upozornujeme, Ze v souladu s predpisy je kazdy produkt zatizen naklady
na nakladani s odpady (KGO) v souladu se sazbou v daném roce.

Pozor! V pfipadé pouziti kapalin a pro kapalinou chlazend hofaky je nutné zlikvidovat je v
souladu s informacemi, které jsou k tomuto sortimentu zbozi dodény.

10. ODSTRANOVANI ZAVAD

Ne vsechny problémy s fungovdnim zafizeni naznacuji jeho selhdni. Mizete provést samostatnou
analyzu pravdépodobné poruchy. V pripadé pochybnosti kontaktujte distributora produkti SPARTUS®
nebo autorizované servisni stredisko TR-WELD s.r.o.

ﬂ Béhem zdruéni doby jsou vsechny opravy provddény autorizovanym servisnim strediskem. Opravy
provedené neoprdvnénymi osobami maji za ndsledek neplatnost zdruky.

PROBLEM SE ZAPNUTIM ZARIZENI

Parametr zobrazuje ,vypnuto”, ventilator Bez napdjeni.
nefunguje, Zadné vystupni napéti. Hlavni vypinaé je v poloze VYPNUTO OFF.

Bez napdjeni.

Z&dny svafovaci oblouk Pferudeni svafovaciho okruhu.

Ridici obvod je pferuseny.

. L Svafovaci proud je pfilis vysoky. Pfekrocen
Aktivovala se ochrana proti prehfati. i o
provozni cyklus zafizeni.

22I
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PROBLEMY SE SVAROVANIM MIG

Kontaktni hrot neni spravné namontovén /

Nadmérné zahfivani utaZen.
svafovaciho hotaku. Svarovaci proud je pfili$ vysoky pro zatizitelnost
horaku.

Vedeni dratu zablokovano.

Kontaktni hrot je opotiebovany.

Nerovnomérny posuv drétu. Pramér kontaktni $pi¢ky neni vhodny pro pramér
pouzitého dratu.

Nespravné zvoleny tlak kladek v
podavacdi.

Kontaktni hrot je opotfebovany nebo je
nevhodny prameér.

Nestabilni svafovaci oblouk. . . . .
Nespravné zvolené parametry svafovani.

Opotiebend bowden v hofadku.

Ochranny plyn neni k zafizeni pfipojen.

Ventil v lahvi ochranného plynu je uzavien.

Dotahnéte plynové hadicové spony.

Nedostate¢ny nebo chybéjici plynovy stit. Poskozené nebo zablokované plynové
vedeni v hotaku.

Pratok ochranného plynu je pfilis nizky.

Znecisténd nebo ucpand plynova tryska.
PROBLEMY SE SVAROVANIM MMA

Spatna polarita svafovani.

Vlhka nebo nedostatecné zahtata elektroda.

Nestabilni oblouk, velky rozstfik, Spatna
kvalita svaru. Nestabilni vstupni napéti.

Chybné zobrazeni parametr(, nespravné
hodnoty na displeji.

PROBLEMY SE SVAROVANIM TIG

Problém se ziskdnim vhodné penetrace. Svarovaci proud je pfilis nizky.

Chybné parametry svarovani.

Pratok ochranného plynu je pfilis nizky nebo

>patnd kvalita svafovaného spoje. je ochranny plyn nedostatecné kvality.

Nadmérné opotiebovana wolframova elektroda.

IB



Poznamky

ZARUCNI LIST  (WARRANTY CERTIFICATE)

DATUM PRODEJE: VYROBNI CISLO SERIAL NUMBER

DATE OF SALE . = -

RAZITKO A PODPIS PRODEJCE
STAMPAND SIGNATURE OF SELLER

ZARUCNI DOBA, MESICU 24
WARRANTY PERIOD

NAZEV STROJE

EasyMIG 210, 210s, 215, 225
NAME OF MACHINES

ZAZNAM O PROVEDENEM SERVISNIM ZAKROKU
(REPAIR NOTE)

ZAZNAMY SERVISU:
RECORDS SERVICE:
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EASY

Jednoduchd reseni a atraktivni cena - to jsou
vlastnosti zafizeni Ffady SPARTUS® Easy. Nase zarizeni
jsou navrzena tak, aby byla snadno pouZitelnd a p¥i
prdci ergonomickad.

Mistrovskd kombinace vysoce kvalitniho zpracovdni,
vynikajicich parametrii a ergonomie - to jsou vlastnosti
pristrojii Fady SPARTUS® Master, které byly navrZzeny
pro ndrocné svarovaci prdce.

PRU

Presnost, funkénost, vynikajici parametry a odolnost
vi¢i vysokému zatizeni - to jsou vlastnosti
pramyslové fady zafizeni SPARTUS® Pro. Tato fada se
sklddd ze specializovanych reseni, kterd uspokoji i ty
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Videoprezentace produktu

(N Tube}

Prihlaste se k odbéru kanalu SPARTUS.INFO
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