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CSN EN ISO 14001:2016

LUKOPREN S 6410

LUKOPREN S 6410 je jednoslozkovy silikonovy Technické parametry tmelu

tmel ve form& nestékavé pasty s kyselym sifujicim

systémenm. Certifikace dle EN CE
Po vytlageni z obalu vulkanizuje za b&iné teploty a 15651 — 1

pfistupu vzdusné vlhkosti (30-80%) na pevnou
silikonovou pryz.

Vulkanizace probihd od povrchu do hmoty a jeji barva bila (9) transparent
rychlost je zdvislé na relativni vlhkosti vzduchu (10) ¢ernd (11)
(1-slozkovy kondenzaéni RTV systém).

vzhled nestékavd pasta

sffujicl systém kysely, acetoxy
3
Atest pro trvaly styk s pitnou vodou hustota } 'g? g;cm3 (;O'] R
(dle Vyhlazky MZ CR ¢. 409/2005 Sb.) Ll g B
Po Uplném vytvrzeni spliuje podminky pro pracovni teplota +5 az +30°C

tmeleni spdr a spojd v pfimém kontaktu

S [linew veeln. Vulkanizaéni charakteristiky

(23 = 2°C, 50 = 5 % RH)

doba tvorby povrchové

O pevnost a pruznost vrstvy [min] 10
O rychlé tvorba nelepivé povrchové vrstvy provulkanizace [mm]
O adheze k &iroké fadé& konstrukEnich materiald 1 den 3/2,5 (bild)
0O tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot 3 dny 6/ 5 (bila)
bez ztraty pruznosti 7 dnf 9/ 8 (bild)
O odolnost v8¢&i trvalému pBsobeni vody
O odolnost v8¢&i povétrnostnim vlivdm Vlastnosti vulkanizatu
(UV zéfeni, ozdn, oxidagni pOsobeni kysliku) . ) , ,
a9 chemickd odolnost vulkonlzgce 7 dni za standardnich podminek
(slabé oz sttedné silné kyseliny, zasady a soli) (23 = 2°C, 50 i.5 % RH% ) ’
3 vjborné elekiroizolagnf viastnosti po 24 — 72 hod. je dosazeno min. 90% vlastnosti
O paropropustnost vy$§i nez u ostatnich pryzi vzhled —
pevnost v tahu [MPa] "
(SN 15O 37) 1,9 /2,8 (bild)
O predevsim ke konstrukénimu lepeni akvarii, Modul [MPaq] »
terdrif a sklen&nych vitrin (CSN 1SO 37) 0,4 /0,8 (bil)
O tmeleni a dotéshovani nerezovych, sklenénych fa#nost [%]
a jinych materidl, které prichézeji do pfimého (CSN 15O 37) 400 / 350 (bila)
styku s pitnou vodou (pulty, technologické linky, )
sklen&nd potrubi, svétlomety, stfe$ni oknal). ’rvvrdos’r [*ShA] 30/ 35 (bild)
0 pro rychlost vulkanizace a dosahovani (CSN 15O 48-4)
vysokych pevnosti vulkanizétu se pouzivd -50 0z +180
k lepeni &titkd a jmenovek, WC mfs, bidetd a 5 (odstin 10,11)
tepelnd odolnost .
umyvadel, volkanizaty [°C] -50 az +200,
O lepeni profild ze silikonového kauduku (t&snéni) krétkodob& 250

na aparatury, lepeni poskozenych forem ze
silikonového kaucuku

(bilé)
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O LUKOPREN S 6410 md velmi dobrou adhezi
bez pouziti primer8 k celé Fad& materidld jako
isou sklo, smalt, glazovand keramika, nerez
ocel, polykarbondt, silikonovy kau&uk. Povrchy z
oceli, hlintku a d¥eva musi byt opatfeny natérem.
Pro zlepSeni pfilnavosti k né&kterym proble-
matickym nesavym povrchdm, pro aplikace
s vysokym mechanickym zatiZenim nebo trvale
ve styku svodou, se doporuluje pouiit na
stykové plochy spojovaci pfipravek. Pro nesavé
podklady je ur¢en Lukopren Primer N nebo
Lukopren Primer A. Tmeleni Ize provadét vzdy
az po jejich zaschnuti.

Nekteré specidlni pfedipravy povrchu podkladu
rovn&z zwyduji adhezi (otryskdni, chemické
naleptdni, plazma).

Produkt neni vhodny na porézni silikdtové
materidly a kovy podléhajici korozi bez
ptedchozi Upravy ochrannym ndtérem. Tmel
nemd adhezi na PE, PP, teflon, bitumen.

@ Vzhledem k iroké skale moznych podkladt je
nutné pfedem otestovat pfilnavost tmelu na
konkrétnim substratu.

O Povrchy pro nandSeni musi byt suché, disté,
odmasténé.

Dle odolnosti podkladu lze pouZit izopropanol,
aceton, benzin, toluen, Lukopren
Odmastovaé, pro promyslové myti methoxy
nebo ethoxypropanol. Nedoporuluje se pouziti
sapondtovych odmastovacich p¥pravkd.

K vytlageni tmelu z kartue s naroubovanou
a sefiznutou aplikaéni $pi¢kou, dle pozadované
tloustky tmelu, se pouzivd ruéni nebo vzduchové
aplika¢ni pistole.

P¥i tmeleni sty¢nych ploch akvdrii se sklo
naprosto dokonale odmasti. Naneseni tmelu
musi byt rovnomémé a vytlaceny tmel rovny.
P¥padna zjisténd bublinka vzduchu ve tmelu se
okamzit&¢ nahradi tmelem. Vzhledem k rychlosti
vulkanizace se okamiité pfilozi druhy protikus
a zafixuje se v pevné poloze. Mezi lepenymi
plochami by mé&la byt vrstva tmelu minimdalng
0,5 az 1 mm (provede se dvéma kusy vymezo-
vaci podlozky). Vznikly spoj se peclivé prohlédne
a pfipadné nedostatky se opravi. Timto
postupem se provede zatmeleni viech spojd. Po
dobu vulkanizace by akvdrium mélo byt v klidu.
Jinak by mohlo dojit k poruseni pevnosti a
adheze, které se stabilizuji oZ po Uplné
provulkanizaci tmelu.

Jeding tak Ize doséhnout potfebné dlouhodobé
pruznosti a pevnosti spoje.

3 P¥i plogném lepeni dvou neparopropustnych
ploch je nutné pouzit techniku bodového
lepeni. Vzddlenost jednotlivych bod& musi byt
upravena dle uvazované nosnosti spoje. Poté se
pfiloZi protikus a pfitladi (zachovani vzduchovych
mezer mezi body umoZiiuje pfistup vlhkosti,
odvétrdni zplodin vulkanizace a tim plné
provulkanizovéni tmelu. T&Z8f pfedméty je nutné
mechanicky fixovat az 48 hodin.

O Pro opravy v misté poskozeni tmelu Ize pouzit
stejny typ tmelu.

O PFed¢asnd manipulace mdze zpdsobit ndsledné
defekty ve funk&nosti tmelu. Trvalé zatiZeni se
doporutuje az po 7 dnech dle podminek
vulkanizace.

O LUKOPREN S 6410 se vzhledem k me-
chanismu vytvrzovan{ vzdu$nou vlhkosti smé&rem
od povrchu do hmoty nepouzivd k tmeleni
hlubokych sou&ésti (max. do 10 mm) nebo
v Uplné& uzavienych prostorech.

O Pokud se teplota v prébé&hu vulkanizace pfiblizi
nebo presdhne 60 °C, moze dojit k rozkladu
sifujictho systému tmelu, coz md ndsledng
negativni vliv na jeho falsi funk&nost.

O V pfipadé nizdi teploty a zejména pak relativni
vlhkosti vzduchu se doba potfebnd na plnou
vulkanizaci vrstvy materidlu prodluzuje.

3 Vulkanizét nelze pretirat Z4dnym ndat&rovym
systémem.

O Vulkanizét pdsobenim ropnych produktd a
organickych rozpoustédel typu benzin, toluen
nabobtnévé (vratny proces).

O Nezvulkanizovany tmel se co nejdfive setfe,
zbytky se do¢isti Lukopren Odmastovaéem,
piipadné technickym benzinem, fedidly s obsa-
hem toluenu, xylenu. Vytvrzeny tmel |ze odstranit
pouze mechanicky.

Standardni baleni v kartu$ich 310 ml a tubi¢kach
25 ml (v8echny odstiny). Moznost baleni do kartusi
bez potisku nebo do vlastnich obald zdkaznika. Na
objedndvku také plechovky 10 | a sudy 200 .

Skladovani v kartugich a tubi¢kach 24 mésicd,
v plechovkach a sudech 6 mésicd od data vyroby
v origindlnich obalech pfi teploté do +30 °C.
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Obal a zvulkanizované zbytky Ize likvidovat
spoletn& s komundlnim odpadem. Tmel se pred
likvidaci nechd zvulkanizovat. Prazdné obaly bez
zbytkd Ize recyklovat.

P¥i préci se Fidte pokyny uvedenymi na etiketé
a bezpe¢nostnim listu. Pfi préci s tmelem je
doporuceno vétrani. Pfi pot¥isnéni pokozky tmel
setfit a déle pokozku omyt mydlem a vodou.

Pro pomocné pripravky Lukopren Odmasfova,
Lukopren Primer A, N je dostupny na www.
lucebni.cz samostatny prospekt.
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Lucebni zavody a.s. Kolin, Prazska 54, 280 02 Kolin Il

CPR9.4

€SN EN 15651-1:2013
Lukopren S 6410

nekonstrukéni tmel pro fasadni prvky pro vnitini i vnéjsi pouziti

Typ: F 20 EXT - INT

Kondicionovani: Metoda A Podklad: sklo

Reakce na ohen tfida E
Uvoliiovani nebezpecnych chemickych latek vyhodnoceno
Vodotésnost a vzduchotésnost

- stékavost <3 mm

- ztrata objemu <10 %

- tahové vlastnosti - pfi udrzovaném protaZeni po hovui
ponofeni ve vodé pfi teploté 23 °C RYROKUIE
Trvanlivost vyhovuje

Tento technicky list obsahuje nezdvazné Gdaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vy&erpdvajici. V ptipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddélenf obchodné technickych sluZeb Lucebnich
z8vodd a.s. Kolin, @ 321 741 351-2, K ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz.

Timto vyddnim pozbyvaiji pfedchézejici vyddni platnost.
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