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LUKOPREN S 8280

LUKOPREN S 8280 je profesiondlni silikonovy jednotek, ochrana 3roubovych spojd proti
iednoslozkovy tmel s neutrdinim sifujicim systémem vnikani vody, tésnéni v tvarovanych rdamovych
ve formé nestékavé pasty. profilech

Po wytlageni z obalu vulkanizuje za b&Zné teploty a 3 elekirotechnika

pfistupu vzdusné vlhkosti (30-80%) na pevnou

" . t&snéni elekirospottebicd, kabelovych koncovek,
silikonovou pryz.

rozvodnych sk¥ini, elektroinstalace, svétel a &ésti

Vulkanizace probihd od povrchu do hmoty a jejf motord
rychlost je zdvisld na relativni vlhkosti vzduchu .
(1- slozkovy kondenzaéni RTV systém). 0 stavebnictvi

t&snéni dilatacnich spdr obvodovych plastd
montovanych budov, zasklivani oken a vyklad-

Atest pro pfimy styk s potravinami a nich sk¥inf do dfevénych, plastovych, hlintkovych
pokrmy ) a ocelovych rdmd, t&sné&ni spojovacich spdar
(dle Vyhlagky MZ CR ¢&. 38/2001 Sb.) schodi§fovych stupf8, mezi rémy oken, dvelf a
Po Uplném vytvrzeni spliiuje podminky pro zdivem, t&sné&ni oken a dvefi proti infiltraci,
tmeleni spdr a spojd v pfimém kontaktu lepeni silikonovych t&snicich profilg, t&snénf
s potravinami a pokrmy. dilatagnich spdr a trhlinek bazénd a jimek,

lepeni zrcadel, t&snéni stfesnich konstrukci pfi
klempifskych ~ a  pokryva&skych  pracich
(oplechovani okolo komind, prechody stfech,
utéstiovdni  okolo  parapetd,  prdchodd

3O pevnost a pruznost okapovjch svodé)

O vynikajici  adheze kvét§ing  konstrukénich
materidld

0O tepelnd odolnost v Sirokém rozmezi teplot
bez ztraty pruznosti

O odolnost v8¢i trvalému pdsobeni vody

Technické parametry tmelu

O odolnost vB¢i povétrnostnim vlivim Certifikace dle EN c €
(UV za&teni, ozdn, oxidadni pdsobeni kysliku) 15651 -1

0 Chem,'CkVG ovdolnvosfl ) ) ) vzhled nestékavd pasta
(slabé az sttedné silné kyseliny, zasady a sole)

O vyborné elektroizola¢ni vlastnosti sifujici systém neutrdlni, oxim

O vy$Si paropropustnost nez ostatni pryze
ysstparoprop pry A: transparent (33),

nerez (36), stfibrnd

(37), ¢erna (38), bila-

0 jednoduchd a rychld aplikace - pouziti pfimo lesk (39)

z obalu bez pfedchozich Gprav B: sv. 3edd (17), $edd
O neutrdlni nekorozivni systém bez uvolfiovdni barva (25), dub (26),

tepla pfi vulkanizaci mahagon (27), okr

(28), slonovina (29),
hnéda (31), modrd
(32), bézova (34), bila-

O v exteriéru i interiéru mat (40)

O strojirenstvi hustot 1,03 g/cm?® (odstiny A)
pruznd t&snénf préchodd v chladicich skfinich a vstora 1,23 g/cm? (odstiny B)
vzduchotechnice, t&snéni pfi vyrob& horko- ) y .
vzdudnych su$dren a udiren, t&snéni spojd a $vO pracovni teplofa +50z +30°C

pfi vyrob& kontejnerd, strojd a klimatizagnich
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Vulkanizaéni charakteristiky
(23 =2°C, 50 = 5%RH)

doba tvorby povrchové

vrstvy [min] <0
provulkanizace [mm]
1 den 3,7
3 dny 6,5
7 dni 10

Vlastnosti vulkanizatu

vulkanizace 7 dni za standardnich podminek
(23 = 2°C, 50 =5 % RH)

po 24 — 72 hod. je dosazeno min. 90% vlastnostf

vzhled pevnd pryz
pevnost v tahu [MPq] 14

(CSN ISO 37) !

taznost [%)]

(CSN ISO 37) 200

tvrdost [*ShA]
(CSN ISO 48-4)

15 (odstiny A)
23 (odstiny B)

-50 az +200
5 (odstiny A)
i Q) 50 o2 +200,
krétkodobé 250
(odstiny B)

U transparentniho odstinu &. 33 dochdzi pfi
teplotdch nad 180 °C k nevratnému zeZloutnuti

LUKOPREN S 8280 md velmi dobrou adhezi bez
pouZiti primerd k celé fadé kovd (hlintk, eloxovany
hlinik, ocel, nerezové ocel, zinek, olovo) a k vé&tsing
jejich natérdm, ddle ke sklu, keramice, smaltu,
lakovanému d¥evu, drevotfisce, silikonové pryZi,
nékterym plastdm (nemékéené PVC, polykarbondét,
polystyren, polyuretan, akrylat, epoxid), minerdlnim
stavebnim materialdm.

Pro zlep3eni prilnavosti k nékterym problematickym
nesavym povrchdm, pro aplikace s vysokym
mechanickym zatizenim nebo trvale ve styku s vo-
dou se doporutuje pouiit na stykové plochy
spojovaci pfipravek. Pro nesavé podklady je uréen
Lukopren Primer N nebo Lukopren Primer A.
Vé&tSinu poréznich silikdtovych podklad® (beton,
omitka) je vhodné opattit Lukopren Primerem B
733. Tmeleni lze provadét vidy oz po jejich
zaschnuti.

Ne&které specidlni predipravy povrchu podkladu
rovn&z zvy$uji adhezi  (otryskdni, chemické
naleptdni, plazma).

3 Produkt nemd adhezi na PE, PP, teflon, bitumen.

@ Vzhledem k iroké kale moznych podkladt je
nutné pfedem otestovat pfilnavost tmelu na
konkrétnim substrgtu.

Povrchy pro nandseni musi byt suché, disté,
odmasténé.

Dle odolnosti podkladu lze pouZit isopropanol,
aceton, technicky benzin, toluen, Lukopren
Odmastovaé, pro promyslové myti napt. met-
hoxy nebo ethoxypropanol. Nedoporuluje se
pouZiti sapondtovych odmasfovacich pFipravkd.

K vytlaceni tmelu z kartue s nadroubovanou
a plipadné sefiznutou aplikaéni $pickou se
pouzivé ru¢ni nebo vzduchovd aplika&ni pistole.

Pri tmeleni dilataénich spar je dolezité znat
namdhdni a rozmér spéry, dodriet optimdlni
pomér §itky a hloubky spéry (optiméln{ hloubka
spary je cca jedna tfetina jeji $itky), separovat
tmel na dné& spary (PE profily a pasky), pfipadng
pouzit primer na hrany spéry. Tmeleni je tfeba
provadét tak, aby hmota tmelu vyplnila cely
objem spdary bez vzduchovych bublinek oz
k hrandm. Pomoci pryzové stérky se povrch
vytla¢eného tmelu podle potfeby zarovnd. Tmel
je moZné ndsledn& uhladit $t&tcem & prstem
namoc¢enym do mydlové vody. Vzhledem
k rychlosti tvorby povrchové vrstvy je tfeba,
v ptipadé dlouhé spdry, tmelit postupné.

Pro profesiondIni vzhled spéry je vyhodné
oblepit jeji okoli maskovaci pdskou a po
zatmelenti ji ihned odstranit.

P¥i tmeleni dvou styénych hran se dbd na
rovnomé&rny ndnos vytla¢eného tmelu. Vzhledem
k rychlosti vulkanizace se okamzit& pfilozi druhy
protikus a zafixuje se v pevné poloze. Mezi 1&-
sné&nymi hranami by méla byt vrstva tmelu mini-
méln& 0,5 az 1T mm. Vznikly spoj se pedlivé pro-
hlédne a pfipadné nedostatky se opravi. Po do-
bu vulkanizace by mé&l byt spoj v klidu. Jinak by
mohlo dojit k poruseni pevnosti a adheze, které
se stabilizuji az po UpIné provulkanizaci tmelu.

Pti ploSném lepeni material®, kdy je jeden
z nich propusiny pro vodni péru, se tmel
v pruzich nanese na podklad a rovhomérné se
rozette hladkou stérkou na celou plochu.
Ndsledné se zubatou stérkou (vyika a §itka zubu
5 mm) vytvofi vrasovand struktura. Poté se pfiloZi
protikus, pfitlaci a zatizi.

P¥i slepovani dvou neparopropustnych
ploch je nutné pouzit techniku bodového
lepeni. Vzddlenost jednotlivych bod8 musi byt
upravena dle uvazované nosnosti spoje. Poté se
priloZi protikus a pfitlagi (zachovani vzduchovych
mezer mezi body umoZiiuje pfistup vlhkosti,
odvétrdni  zplodin vulkanizace a tim plné
provulkanizovéni tmelu. T&Z8 pfedméty je nutné
mechanicky fixovat az 48 hodin.
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O PF provddéni tzv. rozebiratelnych spojd

(t&snéni okennich rdmd nebo pfirub) se jedna ze
stykovych ploch opatfi separa¢nim nétérem
(Lukopren Separdtor nebo Lukopren
Parafinovy Separdtor), kiery umoini
dokonalé utésnéni, aviak zabrdni pfilepent
tmelu. Takto lze t&snit i $roubové zavity, a to
pfimym nénosem tmelu na pfedem separovany
z4vit. Vyhodou je snadnd demontdz $roubovych
spojd. Navic nedochdzi k jejich zreznuti ani pfi
dlouhodobém ulozeni pod vodou.

Pro opravy v misté poskozeni tmelu Ize pouzit
stejny typ tmelu.

P¥ed¢asné manipulace mdze zpdsobit ndsledné
defekty ve funk&nosti t&sn&ni. Trvalé zatizeni se

doporucuje az po 3 - 7 dnech dle podminek
vulkanizace.
0 Nezvulkanizovany tmel se co nejdfive sete,

zbytky se docisti Lukopren Odmastovaéem,
pfipadné tech. benzinem, fedidly s obsahem
toluenu, xylenu. Vytvrzeny tmel lze odstranit
pouze mechanicky.

Standardni balenf v kartugich 310 ml (v8echny odstiny),
tubi¢ka 25 ml (odstin 33, 38, 39), hadice 600 ml (odstin
33). Moznost baleni do kartu§i bez potisku nebo do
vlastnich obal® zakaznika. Na objednévku také plechovky
10 | a sudy 200 I.

Skladuje se v pOvodnich uzavienych obalech v suchych
krytych skladech p¥i teploté do +30 °C.

P¥i dodrzovani uvedenych skladovacich podminek je
doba pouzitelnosti kartu$i, hadic a tubi¢ek 24 mésicd,
sudd a plechovek 6 mésicd.

Obal a zvulkanizované zbytky lze likvidovat spole¢né
s komundlnim odpadem. Tmel se pred likvidaci nechd
zvulkanizovat. Prézdné obaly bez zbytkd Ize recyklovat.

LUKOPREN |

O Lukopren S 8280 se vzhledem k mechanismu

vytvrzovéni  vzdu$nou vlhkosti smé&rem od
povrchu do hmoty nepouzivd k tmelenf
hlubokych sou&ésti (max. do 10 mm) nebo
v Upln& uzavienych prostorech.
0 Pokud se teplota v pr&b&hu
vulkanizace pfiblizi nebo presdhne

o 60 °C, modze dojit k rozkladu

g sifujictho systému tmelu, coz ma

sanl ndsledn& negativni vliv na jeho dalsf
funk&nost.

Vv

0O V pfipadé nizdi teploty a zejména
pak relativni  vlhkosti vzduchu se
doba potfebné na plnou vulkanizaci

::;‘;:5 vrstvy materidlu prodluzuje.

silikﬂ:: 0O Vulkanizét nelze pretirat z4dnym
prof nétérovym systémem.

Sroire® 0 Vulkanizét p@sobenim ropnych
mfr.;f'"f produktd a organickych rozpoustédel

typu benzin, toluen nabobtnévd

(vratny proces).

14
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CPR10.4

CSN EN 15651-1:2013
Lukopren S 8280
nekonstrukéni tmel pro fasadni prvky pro vnitini i vnéjsi pouziti

Typ: F 20 EXT - INT

Kondicionovani: Metoda A Podklad: hlinik, beton s primerem

Reakce na ohen tfida E
Uvolriovani nebezpecnych chemickych latek vyhodnoceno
Vodotésnost a vzduchotésnost

- stékavost <3mm

- ztrata objemu <10 %

- tahové vlastnosti - pfi udrzovaném protazeni po .
ponofeni ve vodé pfi teploté 23 °C vyhovuje
Trvanlivost vyhovuje

P¥i prdci se fidte pokyny uvedenymi na etiket€¢ a v bezpecnostnim listu vyrobku. P¥i praci s tmelem je
doporudeno vétrani. Pri pottisnéni pokozky tmel settit a ddle pokozku omyt mydlem a vodou.

Pro pomocné pFipravky Lukopren Odmasfoval, Lukopren Primer A, N a B 733, Lukopren Separdtor,
Lukopren Parafinovy separdtor je dostupny na www. lucebni.cz samostatny prospekt.

Tento technicky list obsahuje nezdvazné Udaje, které jsou pro zdkaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela
vy&erpdvajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obraffe na Oddéleni obchodné technickych sluzeb Lucebnich
zévod§ a.s. Kolin, @ 321 741 351-2, X ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz.

Timto vyddnim pozbyvaji pfedchdzejici vydani platnost.
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